AMMOR trapézlemezek szerelési utmutatodja

1. Megrendelés

A < 35 mm-es profill trapézlemezek nem kisebb, mint 6° (10%), mig a > 35 mm-es profilok nem kisebb,
mint 4° lejtési tet6sikokon alkalmazhatdk. A lemezek méretre vagasanal nem veszik figyelembe a ferde
tetd éleket. A javasolt maximalis lemezhosszisagot minden profil miiszaki specifikacidja tartalmazza. Ha
a tetésik hossza meghaladja a javasolt maximalis lemezhosszusagot, lemezcsatlakozast kell alkalmazni
és ilyenkor a szikséges hosszt (pl. 15,58 m) a megrendelés el6tt meg kell osztani kdzelitéleg fele-fele
aranyban, hozzdadva a medfelel6 atfedés hosszat is a profimagassag és a tetdsik lejtésének
fuggvényében [> 14°(25%) min. 150 mm, < 14° (25%) min. 200 mm]. A homlokzatokon 100 mm-es harant
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— irdnyu atfedés alkalmazando. Ha a tet6sik lejtése < 14° (25%), ajanlott a harant és hossziranyu atfedések
szigetelése.

A gyarté nem vonhaté felelésségre az egyes megrendelések kozo6tt a szinarnyalatban, a feliilet
megjelenésében, a méretszérasban (az adott termékre érvényes szabvanyok megengedte
tiiréshataron beliil) el6fordulé kiillonbségekért.

A horganyzott és a bevonatos lemezek a gyari csomagolasban nem tarolhatok a gyartas napjatol
szamitott harom hétnél hosszabb ideig. Ennek lejarta utan a csomagolasokat fel kell bontani, el
kell tavolitani a védéfoliat (ha van) a lemezekrél és a lemezek kozé vékony valasztékot kell
elhelyezni. A horganyzott lemezeket csak szaraz és jol szell6z6 helységekben szabad tarolni. Ha a
szdllitas soran nedvességet kap, azonnal szét kell valasztani és meg kell szaritani a lemezeket —
ellenkez6 esetben fehérrozsda léphet fel. A tarolas teljes id6tartama nem haladhatja meg a gyartas

napjatol szamitott 5 hénapot.

A szerves bevonat nélkiili Z200 vastagsagu fém bevonati lemezek az EN ISO 12944-2:1998
szabvany szerinti C1 és C2 korrozids kategoriaju kornyezetben, épiileteken beliil hasznalhatéak.
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2. Szillitas

Kézi lerakodas, hordas esetében biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkerulhets legyen a
lemezek egymason csuszasa. Villastargoncas lerakodasnal kildndsen oda kell figyelni arra, melyik
oldaladn van a lemeznek a dekorbevonata, a villak egymas kézétti tavolsagat pedig a lemez hosszéanak
megfeleléen kell megvalasztani.

3. Szerelés

Szerelés el6tt ellendrizni kell a tet6szerkezet szakszer( kivitelezését. Azaz az atlokat, a sikok
egyenességeét, valamint a lemez és a félia vagy szigetel6lemez kozotti 1égrés figyelembevételét. Az
aladtamasztasi pontok tavkozeit a miszaki terv, vagy a gyartéi terhelhet6ségi tablazatok alapjan végzett
szamitasok eredményei adjak meg. A lemeztablak felrakasi sorrendjét a tetére az 1. abra mutatja, a
homlokzatra pedig a 2. abra. A felrakasi iranyt pedig minden esetben az adott helyen uralkodo széljarassal
szemben kell megvalasztani. Az els6 lemeztablak felszerelésénél a megfelel6 gondossag (derékszog az
eresszel) elkerilhetévé teszi a lemez ereszcsatornara tartasat vagy attol elfutasat, azaz a lemezsor
sfogazottsagat”. Ha fels6 ereszszegélyt alkalmaz, ne feledkezzen meg arrdl, hogy ugy szerelje fel, hogy
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-—— lehetévé tegye az esetleg lecsapddo vizpara elvezetését a foliardl az ereszcsatornaba. A trapézlemezeket
a szerkezett6l figgéen 4,8 x 35 mm-es 6nmetsz6 csavarral (3. abra), vagy 4,8 x 19 mm-es dnmetszd

5.abra csavarral (4. abra), a hullamhegyeknél becsavarva kell régziteni. Az eresznél, a gerincnél és a harant
= csatlakozasoknal minden masodik hullamnal kell régziteni, mig a koztes léceknél (tetén és a homlokzaton)
minden harmadikban. A széls6 lemezek peremét minden lécnél régziteni kell az utols6 hullamban. A
hosszanti atlapolasoknal a sziikségnek megfeleléen 2-3 kotéelemet kell alkalmazni 1 méterenként. A
csavar sziikséglet kb. 5-6 db/m? (olyan helyeken, ahol az erés szelek jellemzék, siriteni kell a rogzitési
pontokat). A rogzités tomitettségét az EPDM szigetelési kdtéelemek biztositjak, ahol a helyes (meréleges)
csavarozasnal a tdmitésnek kissé ki kell tiremkednie az alatét aldl.
A gerinclemezt révid (4,8 x 20 mm-es) csavarokkal kell Jlemez a lemezhez” rogziteni max. 300 mm-es
osztaskozzel univerzalis tomitéssel vagy tomité szalaggal szigetelve (5. abra). A tobbi badogos elem

rogzitéséhez is a f(izd csavart ajanljuk.

4. Lemezek vagasa

Tilos a lemezek vagasa olyan szerszamokkal, amelyek hasznalata jelentés héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoldval (6. abra). Ez a szerves véddréteg és a horganyzas
sérllésével jarna, aminek kdvetkeztében megindul a korrézié. Megfelelé szerszam pl. a Nibbler vibracios
ollo, vagy révid vagashosszaknal az egyszeri lemezoll6.

Figyelem! A gyarté ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét lakkozassal, ez vonatkozik a gyari
vagasokbdl szarmazé élekre is.
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5. Jaras a teton

A szerelést ugy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen szikség a mar felszerelt
lemeztablakon. Ha erre mindenképp szikség van, az aldtamasztasoknal kell e tetén 1épkedni, vigyazva
arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabol, megmunkalasabol szarmazé forgacsdarabok,
amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg kell tisztitani mindenféle
forgacstol és egyéb elemektdl, amelyek korrdzids fészkek kialakulasat okozhatjak.

6. Karbantartas

A szallitas és a szerelés valamint a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges bevonat sériiléseket,
megtisztitas és zsirtalanitas utan megfelelé védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. Ajanlott a teté évenkénti
felllvizsgalata a sziikséges karbantartasi miiveletek megallapitasahoz.



